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Planchado

Comience con 250ºF

La idea es diseminar el incremento de ten-
sión en forma pareja y simétrica sobre la su-
perficie. Para lograrlo, comience en un ex-
tremo del ala, por ejemplo la punta.

Sostenga la plancha en el centro de la tela 
cerca del arco de punta. ¿Ve la tela levan-
tarse tensa alrededor de la plancha? 
Mueva la plancha lentamente alrededor 
de la tela para sacar las arrugas grandes. 
No trate de remover todas las arrugas en 
un primer paso. Saldrán más tarde con el 
siguiente planchado. Planche las super-
ficies duras también, como el borde de 
ataque.

Ahora vaya al extremo opuesto del ala, 
por la costilla de raíz de ala, y haga lo 
mismo. Alterne la tensión a extremos 
opuestos del ala, trabajando hacia la 
mitad. 

No tema dejar que la plancha quede 
apoyada en la tela. No chamuscará la tela 
como con sus ropas de algodón. Ni la tela se 
tensará más. La cantidad de tensión 
depende de la temperatura, no del tiempo.

Gire el ala y ajuste áreas opuestas a 
250ºF, como hizo en el lado superior del 
ala.

Protuberancias
Recuerde esos accesorios de estructura 
saliendo como polos de carpa 2” o menos 
bajo la tela. Planche alrededor de ellos: no la 
atravesarán. Más tarde, cuando toda el ala 
haya sido ajustada a 250ºF, corte la tela lo 
mínimo indispensable para permitir que la 
protuberancia salga, y no corte más. La idea 
es realizar el corte más pequeño posible. 

             Ahora el Grande, 350ºF

Coloque la plancha en 350ºF. Esto lleva a la 
tela al pico de tensión. Cualquier 
temperatura por encima de esta comenzará 
a aflojar en forma permanente la tela. 
¡Asegúrese de su calibrado! Este es EL 
IMPORTANTE.

Planche la tela en áreas opuestas a 350ºF 
de la misma forma que lo hizo a 250ºF. 

Asegúrese de planchar cada pulgada de la 
tela. Si se distrae y saltea un área, quedará 
floja para siempre con respecto al resto. Esta 
no es buena idea. Para asegurarse, haga 
DOS VECES el ala completa a 350ºF, o haga 
marcas con su lápiz de plomo (no lapicera 
ni marcadores) en cada área al realizar la 
tensión final.

No comience en un extremo del ala 
y trabaje hacia el otro. Esto puede 
ejercer una fuerza suficientemente 
asimétrica para doblar estructuras 
livianas. Puede darle un diedro no 
deseado a su ala (o tal vez siempre 
deseó un Corsair “ala quebrada”), o 
puede terminar con depresiones 
profundas en la tela entre costillas 
al estirar la tela a lo ancho en una 
dirección solamente.

Puede ser que vea vapor saliendo 
de la tela a 350ºF. Esto es humedad 
en la tela que está hirviendo. Es 
normal y no hay nada de qué 
preocuparse.

5. ¡Hagamos un ala!
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Apéndice J: Perfiles de los productos

ARANDELAS DE 
DRENAJE DE 

ALUMINIO 

Orificio interno de ¼”; diámetro exte-
rior de ¾”, espesor de .010. La mejor op-
ción cuando se funde el orificio de dre-
naje a través del poliéster con una sonda 
caliente. No se derrite ni ondula ni com-
ba con la edad y es reutilizable. Unir con 
Poly-Tak.

ARANDELAS DE 
DRENAJE DE 

PLÁSTICO

Moldeados por inyección de plástico 
CAB. Orificio interno de 7/32”, diáme-
tro exterior de 3/4”, espesor de 0.30”. 
Pegar con Poly-Tak.

TORNILLOS DE 
METAL AUTO-
ROSCANTES

Bajo perfil, cabeza Phillips o paleta, tipo 
A, extremo puntiagudo. Se usan en al-
gunos modelos de avión para pegar tela 
a costillas de ala de metal y costillas de 
empenaje en lugar del entrelazado.

ARANDELAS DE 
REFUERZO DE 

ALUMINIO

Recomendadas como sustituto de las 
arandelas de plástico originales bajo 
tornillos y remaches donde la tela está 
anclada a costillas de empenaje y costi-
llas de ala de metal. Aluminio 2024-T3, 
orificio de .128”, diámetro exterior 1/2” 
x .016” de espesor.

PINCELES

Cerdas de la mejor calidad, bien ancla-
das y naturales. Se comprobó que son 
los mejores para aplicar Poly-Brush. 
Mango de cola de castor. Anchos de 2, 3 
y 4 pulgadas.

PINCELES PARA 
PEGAMENTO

Cerdas naturales de 1” de ancho.
Mango tubular recubierto de lata, de 
1/2” de ancho. Doble pliegue para sos-
tener las cerdas naturales.

AGUJAS DE 
COSER

PALETAS PARA 
REVOLVER 
PINTURA

Madera pulida, 12” de largo, 1” de an-
cho. Con logotipo de Poly-Fiber.

CONOS COLADORES 
DE PINTURA

Malla fina. 60x48, para filtrar todo aca-
bado pigmentado. Poly-Brush, Poly-
Spray, barniz y otros líquidos. Con el 
logotipo de Poly-Fiber.

CURVED: 3" y 6" para coser a mano

RECTA: 12" y 18" aguja 
para entrelazar costillas

PUNTA CURVA: 12" y 18" para el nudo 
escondido de entrelazado de costillas
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